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Mechanické vlastnosti oceli

Jakost | Tepelné Primér Nejmensi Pevnost v
! P mez kluzu Vlastnosti oceli, priklady pouziti
oceli zpracov. [mm] tahu [MPa]
[MPa]
11375 1 nad 150 196 363 - 441 Svaritelnost zarucena. Bezne Konstrukcni a strojni
soucasti.
11416 1 nad 150 205 400 - 490 Svaritelnost zarucenal.qa,Sé)éJgasti kotlu a tlakovych
1 nad 150 245 490 - 608 | prg nizké teploty, se zaru¢enou svatitelnosti. Zafizeni
11503 .5 do 300 305 490 - 640 pracujici za snizenych teplot do -500C, na tlakové
6 do 400 335 490 - 640 nadoby.
11523 1 nad 150 204 510 - 628 Svaritelnokst zarucena. Movstm.a jinc_aosvarovane
onstrukce, soucasti stroju.
11600 1 nad 151 205 588 - 706 Svaritelnc?st obtlznvell. SErojnl souc’asti vystvavene tlaku,
vykovky hfidelu, ozubena kola a Cepy.
12010 1 nad 150 205 min. 300 |Svafitelnost zaruc¢end, k cementovani s mensi pevnosti
4 nad 150 275 440 - 650 v jadre po kaleni.
12020 .9 do 300 215 min. 390 Svafitelnost zaruc¢end, k cementovani soucasti se
9 do 500 205 min. 380 stifedni pevnosti v jadre po kaleni.
.6 do 300 295 min. 510
. Svafitelnost obtizna, k zudlechtovani, hfidele, ojnice,
12040 .9 do 500 255 min. 490 gepy, apod.
.9 do 1000 245 min. 470
1 do 300 285 min. 590
12050 .6 (9) do 300 330 590 - 740 | K zuslechtovani a povrchovému kaleni. Velka ozubend
.6 (9) do 500 285 min. 570 kola, Cepy, hridele, ojnice
.6 do 1000 275 min. 550
1 do 300 345 min. 600
.6 do 300 365 min. 660 ech o cal del
. K zu$lechtovani a povrchovému kaleni. HFidele, ¢epy,
12060 9 do 300 345 min. 640 pistnice, ozubené vénce vietena.
.9 do 500 325 min. 630
.9 do 1000 305 min. 610
.l do 300 380 min. 660
12061 .6 do 300 380 min. 690 K zu$lechtovani a povrchovému kaleni. Hfidele, ¢epy,
6 do 300 355 min. 670 Srouby, plunzry, tahla, spojky.
.9 do 500 335 min. 660
13123 5 do 300 285 490 - 640 | svafitelnost zaru¢ena podminéna. Pro velké vykovky,
5 do 800 265 470 - 640 soucasti kotlG a tlakovych nadob
13240 6 do 300 440 690 - 830 K zuslechtovanl,Ppro Yel|<ve vvyk0\v/_ky d9bre obrobitelna.
odminecné svaritelna.
14120 4 do 300 340 min. 580 K cementovani se stiedni pevnosti v jadre po kaleni.
.6 do 200 490 min. 735 o
14140 6 do 300 441 m:n' 636 K zus$lechtovani, sttedné namahané soudasti motoru.
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K cementovani a kyanidovani, svafitelnost za tepla

14220 4 do 300 440 640 - 930 | dobra. Soucasti s velmi tvrdou cementovou vrstvou a
velkou pevnosti v jadre.
14240 3 do 300 do 470 max. 740 K zu$lechtovani, pro velké vykovky. Na stfedné
.6 300 690 - 830 |namahané soucasti, hridele retéz. kol, ojnice, ndpravy.
14340 .6 do 300 588 785 - 932 | K nitridovani. Soucasti s nejvétsi povrchovou tvrdosti.
K zu$lechtovani. Svafitelnost dobrd, vhodna k
14341 7 do 250 715 930 - 1080 povrchovému kaleni, ¢epy, hfidele, Srouby.
) K zudlechtovani, pro velké vykovky, ¢asti strojl
15130 g do ggg do gég ggg ;28 namahané do 4000C, pfiruby, vika. Svafitelnost
: B zaruéend, podminéna.
.6 do 250 539 740 - 890
_ K zu$lechtovani, k povrchovému kaleni, pro velké
15142 7 do 250 569 785-930 vykovky. Velmi namahané hridele, Casti fizeni apod.
.6 do 500 490 min. 686
15230 .6 do 250 do 635 780 - 930 K zu$lechtovani, k povrchovému kaleni, pro velké
.6 500 590 780 - 930 vykovky. Velmi namahané hridele, ¢asti Fizeni apod.
15241 .6 do 250 do 588 785 - 932 K zu$lechtovani, k povrchovému kaleni. Souéasti s
.6 500 539 735 - 830 |vysokou pevnosti a taznosti, ozubena kola, hfidele kol.
K zu$lechtovani. Velmi namdahané soudasti, hfidele,
15260 .6 do 300 590 785 - 980 gepy, poloosy, pistnice, &rouby.
-5 (6) do 300 560 690 - 880 Pro vysSsi teploty, zaropevna pro velké vykovky,
15320 .6 do 600 540 690 - 830 svaritelnost zaruc¢ena podminéna.Odolna do teplot
6 nad 600 490 640 - 780 5600C. Rotory, hfidele, béhouny, armatury.
_ K zu$lechfovani a nitridovani pro velké vykovky, pro
15330 g do ggg do Sg; ggg gg; vyssi teploty. Soucasti s velkou povrchovou pevnosti a
. B houZevnatosti v jadre.
.5 do 250 475 785 - 980
Pro vykovky, s velkou vrubovou houzevnatosti,
15341 5 do 500 470 785 - 980 vhodna na hrebenové valce a velka ozubena kola.
.5 do 1000 440 735 - 940
K cementovani, velmi namahané soucasti s
16220 4 do 250 500 740 - 1040 cementovanym povrchem a vyS$si pevnosti v jadre.
Ozubena kola prevodovek, namahané Cepy.
_ K zuslechtovani, svafitelnost zaru¢ena podminéna.
16221 2 d01320000d0 228 238 ;4918 Tepelné namahané vykovky do teploty 3000C.
' B Turbinové b&houny.
-6 do 300 539 716 - 863 K zu$lechtovani, pro velké vykovky. Namahané
16240 .6 do 500 520 686 - 834 | soucasti, u kterych se p¥i stfedni pevnosti zadaji vyssi
.6 do 800 490 657 - 804 plastické hodnoty
. K zu$lechtovéani, na soudasti s poZzadovanou vysokou
16341 .8 do 300 1222 min. 1620 pevnosti.
16343 .6 do 300 do 635 785 - 930 K zu$lechfovani, pro velké vykovky, Zaropevné,
.6 800 590 735 - 880 narocné dily, turbinova kola, kloubové hridele.
. K cementovani, velmi namahané strojni soucasti s
16420 4 do 300 540 min. 780 vysokou pevnosti a houzevnatosti v jadre.
_ K zu$lechtovani, pro velké vykovky. Velmi namahané
16440 2 do 288 do ggg ;gg gg; soucasti s vysokou pevnosti. Hfidele pro velké
. B vykovky.
16540 .6 do 700 685 835 - 980 Vykovky pro vyssi teploty a tlaky. Objemnéjsi
7 do 500 735 885 - 1030 vykovky, hridele, Kliky.




